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heiten wohl wesentlich auf missverstindliche Frage-
stellung.

Fir maochen Industriezweig ist ein gewisses
Maass von chemischen Kenntnissen wianschens-
werth, ohne dass in den meisten Fallen ein wirk-
liches Chemiestudium erforderlich wire, z. B.

Gerbereien, I'irbereien, Brauereien, Brennereien, :

Thon- und Glasindustrie u. s. w. Fir diese ist die
Ausbildung in den betreffenden Fachschulen
sehr niitzlich, und es wird niemand bestreiten,
dass Gerberschulen, Firberschulen, Brauer- und
Breonnerschulen, Topferschulen u. dgl. segensreich
wirken. Auch Hittenschulen sind fir die Aus-
bildung von Unterbeamten sehr nitzlich, u. U.
anch Zuckerschulen (vgl. d. Z. 1888, 347). Diese
Schulen beschrinken sich darauf, den betreffenden
Technikern die fir ihr Fach erforderlichen
chemischen Kenntnisse beizubringen, sie liefern
aber keine sog. ,Chemiker®.

Auch die chemische Industrie im engeren
Sinne bedarf Leute (Meister, Aufscher, Laborato-
riumsgehilfen u. dgl.), fir welche e¢in Hochschul-
studium nicht erforderlich, oft sogar nicht einmal
wiinschenswerth ist. Fir diese Fachschulen
einzurichten (z. B. fir Alizarin, Schwofelsaure,
Sprengstoffe u. dgl.), ist aussichtslos. Schulen,
welche die Vorbildung fir verschiedene Fabri-
kationszweige bieten, wirden aber Leute liefern,
welchen gewerbsmissig aus verschiedenen
Zweigen der Chemie ecinige Kenntnisse bei-
gebracht wiren, welche sich daher Chemiker
pencen wiirden, zum grossten Schaden des gan-
zen Chemikerstandes. Das Bediirfniss nach sol-
chen Leuten ist durchaus nicht dringend, da
die betreffenden Fabriken sich die fir ihre speciellen
Betriebe erforderlichen Hilfskrifte auch ferner
selbst heranziehen kénnen (vgl. 8. 337 d. Z4). —

Brennstoffe, Feuerungen.

Absorption von Methan und Athan
durch rauchende Schwefelsdure. Nach
R. A. Worstall (J. Amer. 21, 245) wird
Methan und noch weit mehr Athan, wenn
diese Gase lingere Zeit mit rauchender
Schwefelsiure in Bertihrung gebracht werden,
in betrichtlicher Menge absorbirt. Bei reinem
Methan betrigt die Absorption in 11 Tagen
45,4 Proc., bei Athan in 15 Tagea 70,5 Proc.
In einer Stunde betrug die Absorption des
Methans weniger als !, cc, die des Athans
dagegen 0,25 cc = 0,6 Proc. des vorhande-
nen Athans. Fir die Gasanalyse ergibt sich
daraus, dass man bei Abwesenheit von Athan
ohne Gefahr eines Verlustes die Absorption
mit rauchender Schwefelsiure eine Stunde
ausdehnen kann, bei Gegenwart von Athan
dagegen 15 Minuten das Maximum dar-
stellen. Bei der Untersucbung eines Gases
von unbekannter Zusammensetzung soll man
so kurze Zeit wie mdglich mit Schwefel-

angewandte Chemie.

siure behandeln. Wahrscheinlich werden
bei der Einwirkung von rauchender Schwefel-
siure Sulfonsduren gebildet; daneben ent-
steben stets Oxydationsproducte, wie Kohlen-
dioxyd und Schwefligsiure. 7. B.

Analyse des irinowschen Torfes
von J. M. Tscheltzow (sap. imp. russ. techn.
obtsch. 1899, 167). Auf Vorschlag von
D. M. Mendelejew untersuchte Verf. einea
Torf, der unweit St. Petersburg in Irinowka
sich findet. Es wurden 2 Torfproben zur
Untersuchung eingesandt: 1. Torf in Form
von Briketts; 2. Torf in natiirlichem Zu-
stande. Im letzteren Falle wurden direct aus
dem Torfmoore 2 Platten von 0,75 Arschin
Stirke ausgeschnitten. Die Analyse der
sorgfiltigst ausgewihlten Mittelproben ergab

Folgendes: Brikett-Torf entbielt 5,11 Proc.,

patiirlicher Torf 83,15 Proc. Wasser.
Brikett-Torf Natiirlicher Torf
£8 .o 2FsfF .. l.Es

Benennung 880 25 |225[352) 24  f5s
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Proc. | Proc. Proe. Proc.! Proe. . Proc
Wasser 511 - - — 511" — | —
Asche 483, 456 — | 2,68 2,82 —
Kohlenstoff | 56.40; 59,42 62,25| 61,00] 64,28 66,04
Wasserstoff 6,200 5,88 6,16 7400 7,560 7,72
Stickstoff 1,400 147 1,54 0,71 0,75 0,77
Gesammt- ‘

schwefel als

H, SO, best.| 1,15 1,20 1,25 1,07‘ 1,13 1,16
Verbrennb.

Schwefel als !

1, 80, best. 0,19, 0,20 0,21} 0,15 0,16 0,16
Sauerstoff 25,22: 27,27 28,59] 21,38, 23,36 24,15
Brennwerth {5660 : 5965 6219 [ 6623 | 6979 7195

5876 6157|6607 6962 ' 7177

Die fir die Warmebildungsfihigkeit an-
gegebenen Zahlen beziehen sich auf 1 g
Torf und auf die kleinen Calorien. F. Boet:.

Blitzlichtpulver der Aluminium- u.
Magnesium-Fabrik (D.R.P. No. 103162)
besteht aus gepulverter Aluminium-Magne-
siumlegirung. Diese wird in der Weise her-
gestellt, dass Magnesium mit Alumipium
unter Zusatz eines geeigneten Flussmittels
zusammengeschmolzen wird. Als Flussmittel
eignet sich z. B. Chlorkalium, welches in
geschmolzenem Zustande auf die Metalle
nicht einwirkt, und in welchem der etwa
das gleiche specifische Gewicht aufweisende
Metallkuchen schwimmt. Die so erhaltene
Legirung von Magnesium und Aluminium ist
leicht schmelzbar, silberweiss, dusserst sprode
und besitzt die Eigenschaft, auch in feinster
Kornung mit Sauerstoff abgebenden Stoffen
gemischt nicht zu oxydiren, sondern den
Metallglanz beizubehalten. Ferner besitzt
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sie auch die Eigenschaft, dass sie sich in
den gewdhnlichen Zerkleinerungsapparaten,
Morsern, Mahlen oder dergl. ohne Mithe zu
einem #usserst feinen Metallstaub verarbeiten
lasst. Durch eine Flamme geblasen oder
mit Sauerstoff abgebenden Substanzen ge-
mischt, entziindet, verbrennt das so erhal-
tene Metallpulver mit prasselndem Gerdusch
und einem intensiven weissen, besonders fiir
Signalzwecke geeigneten Licht.

Zur Untersuchung von Feunergasen
empfiehlt P. Fuchs (Chem. Ind. 1898, 109)
ein Calorimeter, welches dem von Fischer
(d. Z. 1890, 590; 1892, 895) angegebenen
fast vollig gleicht.

Verfahren zum Erhitzen von Sub-

stanzen nach W. Borchers (D.R.P. No.

103 148). Die Patentschrift lautet:

Wenn man durch Verbrennungsprocesse bei
Benutzung gewohnlicher Brennstoffe hohe Tempe-
raturen dadurch orzeugen will, dass man solche
Breunstoffe in Sauerstoff oder sauerstoffreichen
Gasgemischen verbrennt, so ist es, wie Versuche
zur Herstellung von Calciumecarbid ohne Elek-
tricitit erwiesen baben, ungemein schwer, eine in

allen Theilen gleich heisse und chemisch unschid- |
liche Flamme zu erzeugen, und selbst, wo dies '
gelingt, ist es wieder schwierig, die Heizgase so :

aaf die zu schmelzenden Materialien wirken zu
lassen, dass die Umsetzung in allen Theilen der
Masse den erwiinschten Verlauf nimmt.

Das Verfahren, diese Ubelstinde zu beseiti-
gen, ist folgendes: Man mischt der zu erhitzenden

Masse, also beispielsweise einem fiir die Calcium- :

carbiderzeugung hergestellten Gemische von Kalk
(Calciumcarbonat oder anderen Calciumverbindun-
gen) und Kohle die zur Erzeugung der Bildungs-
und Schmelztemperatar der Umsetzungsproducte

! vorzuzichen,

erforderliche Menge eines geeigneten Brennstoffes
(z. B. Holzkohle, Koks, gewdhnliche Steinkohle
und dergl.) zweckmassig in Pulverform moglichst
gleichmissig bei. Diese Mischung bringt man in
cinen Tiegel, eine Muffel oder cin anderes geeig-
netes Gefiass. Entweder vor oder nach der Be-
schickung des Schmelzgefisses wird der Masse
eine zor Verbrennung des Brennstoffes ausreichen-
de Menge flissiger Luft oder flissigen Sauerstoffes
derart beigemischt, dass die Beschickung gleich-
missig davon durchdrungen ist. Von der Dich-
tigkeit der angewecndeten Materialien wird es ab-
hingen, ob diese Luft oder dieser Sauerstoff mit
der Gbrigen Beschickung zu einem Brei angerihrt
werden muss, oder ob man die ibrige Beschickang
zuerst in ein Gefiss einstampft und dann flissige
Luft oder flassigen Sauerstoff so einfliessen lasst,
dass diese Flassigkeit von der Beschickung gleich-
massig aufgesogen wird.

Nun erfolgt die Zindung der Masse mit
Hilfe der bekannten chemischen oder elektrischen
Zandvorrichtungen (z. B. Knallquecksilber, Mag-
nesiumband, elektrische Funken, elektrisch er-
hitzte Gliahkorper und dergl). Je nach der Hef-
tigkeit der Wirkung solcher Zinder wird auch
das Abbrennen der mit flissiger Luft bez. flissi-

i gem Sauerstoff gemischten Masse schneller oder

langsamer erfolgen. Beim schnellen Abbrennen
kann sich cin Gasdruck so plotzlich entwickeln,
dass die Masse schon bel méassiger Temperatur
in offenen Gefissen zusammenschmilzt. Da aber
hierbei leicht ein Umherschleudern von Schmelze
und Beschickung stattfindet, so ist ein weniger
plotzliches Abbrennen in geschlossenen Gefissen
besonders da der sich hierbei ent-
wickelnde Gasdruck bei beliebigen Greozen ent-
lassen und néthigenfalls anch nutzbar gemacht
worden kann. Dieser Gasdruck wirkt auch inso-
fern giinstig auf das Zunsammenschmelzen der
Massen, als man bei wachsendem Druck die auf-
zuwendende Temperatur in den meisten Fillen
erniedrigen darf.

Wirthschaftlich-gewerblicher Theil.

Die Schwefel-Industrie in den Vereinigten
Staaten.

Y. Nach der officiellen Statistik des United
States Geological Survey iber die Production und
den Consum an Schwefel und Pyriten im Gebiet
der Vereinigten Staaten ist der Verbrauch an diesen
Mineralien i. J. 1898 hoher gewesen als je zuvor.
Trotzdem ist dic Production an Schwefel
zarickgegangen.  Dieselbe betrug im Ganzen
1200 short tons und wurde ausschliesslich in der
im Staate Utah gelegenen Beaver Grafschaft
gewonnen. Die 1, J. 1897 ecingestelllen Ar-
beiten in Sulphur City, in der Nihe von Lake
Charles, im Staate Louisiana sind im vergangenen
Jahre noch nicht wieder aufgenommen worden.
Das Frasch’sche Verfabren, Schwefel durch An-
wendung von Wasserdampf zu verflissigen, hat
sich hier angeblich nicht bewahrt, indessen hofft

man, binnen kurzem einen neuen Versuch zur Ex-
ploitirung der Ablagerungen machen zu konnen.
Auch die Ausbeutung der in der El Paso Graf-
schaft des Staates Texas befindlichen Schwefel-
gruben auf commercieller Basis ist nicht in Au-
griff genommen worden, doch hat man 275 short
tons derselben zu experimentcllen Zwecken ent-
nommen. Mit der Exploitirung der etwa 4 Meilen
vou Beaumont in dem gleichen Staat gelegenen
Schwefel- Ablagerungen gedenkt man im Laofe
dieses Jahres zu beginuen.

Far die letzten 8 Jahre stellt sich die Pro-
duction au Schwefel in den Vereinigten Staaten
wie folgt:

short tons 1310,,“’ 3?1111?
1891 1200 39 600
1892 2688 80 640
1893 1200 42 000
1894 500 20 000



